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Abdeckb ahn fur Mai- und Lackierarbeiten 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abdeckbahn fur Mal- 
und Lackierarbeiten, die zu mindestens zwei Faltlagen 
zusammengefaltet ist, wobei an einem Langsrandstreifen 
der Materialbahn ein Klebeband befestigt ist, das seit- 
lich uber den Langsrandstreifen iibersteht. 

Derartige Abdeckbahnen werden hauptsachlich fiir- Mai-, 
Verputz-, Reinigungs- und Lackierarbeiten verwendet, 
bei denen groBe Flachen, beispielsweise Wande, FuBboden 
Oder Fenster, abgedeckt werden muss en, um sie vor Farb- 
und Putzspritzern, Wasser u.a. zu schiitzen. Die Abdeck- 
bahnen bestehen in der Regel aus diinnen Kunststof f o- 
lien, die zu bis zu 36 Faltlagen mit langslauf enden 
Faltkanten zusammengefaltet sind. Fur verschiedene An- 
wendungszwecke werden die Abdeckbahnen mit verschiede- 
nen KlebebMndern angeboten , die sich hinsichtlich des- 
Klebers, der mechanischen Eigenschaf ten und der Dicke 
voneinander unter scheiden . Dies erfordert beirn Herstel- 



ler der Abdeckbahnen eine Vielzahl von speziellen Kle- 
bebandern, um alle moglichen Eigenschaf tskombinationen 
anbieten zu konnen. In der Regel werden die zusammen- 
gefalteten Abdeckbahnen zu Rollen zusammengerollt, wo- 
bei es . erf orderlich ist, daB die Dicke des Klebebandes 
mindestens ungefahr gleich der Dicke der ubereinander- 
liegenden Faltlagen ist. Bei einer groBen Anzahl von 
Faltlagen mussen daher sehr dicke Klebebander verwendet 
werden, die aufgrund ihrer Dicke nur in relativ kurzen 
Verarbeitungslangen von beispielsweise 100 m erhaltlich 
sind, was wegen des haufigen Erneuerns der Klebeband- 
rollen einen kurzen Herstellungszyklus und hohe Her- 
stellungskosten bewirkt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Abdeckbahn zu schaf- 
fen, die einfacher und preiswerter herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch die Merkmale 
des Anspruchs 1 gelost . 

Die erfindungsgemafie Abdeckbahn weist ein Deckhand auf, 
das auf die kleberfreie Riickseite des Klebebandes auf- 
gebracht ist, und das das Klebeband in der Breite zu- 
mindest teilweise bedeckt. Erst das Klebeband und das 
Deckband zusammen haben alle gewunschten Eigenschaf ten 
bzgl. des Klebers, der mechanischen Eigenschaf ten und 
der Gesamtdicke der Klebeband- Deckband-Kombination . 
Das passende Klebeband wird in erster Linie nach der 
Art des gewunschten Klebers ausgewahlt, wahrend das 
Deckband so gewahlt wird, daB insgesamt die gewiinschte 
Gesamtdicke, ReiBf estigkeit und Beschaf f enheit erreicht 
wird. So lassen sich beispielsweise mit drei verschie- 
denen Arten von Klebebandern . und drei verschiedenen 
Arten von Deckbandern bereits neun verschiedene Klebe- 
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band-Deckband-Kombinationen realisieren. Damit kann bei 
relativ geringer Lagerhaltung eine Vielzahl von Eigen- 
schaftskombinationen der Klebeband-Deckband-Kombination 
realisiert werden. Dadurch lassen sich auch Kombinatio- 
nen mit Eigenschaf ten herstellen, die als einfach kon- 
fektioniertes Klebeband nicht verfugbar sind. Durch die 
Verwendung von zwei Bandern ist deren jeweilige Dicke 
geringer als wenn die gewiinschte Dicke ein einziges 
Band aufweisen miiBte. Durch die verringerte Dicke des 
Klebe- bzw. Deckbarides sind die Verarbeitungslangen 
groBer, so da/3 der ProduktionsprozeB zur Auswechslung 
einer leeren Bandrolle seltener unterbrochen werden 
muB. Dadurch werden Herstellungskosten eingespart. ' 

in einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm ist die Dicke des 
Klebe- und Deckbandes zusanunen mindestens ungefahr 
gleich der Dicke aller Faltlagen der Materialbahn zu- 
sanunen. Dies ist insbesondere dann erf orderlich, wenn 
dxe zusammengefaltete Materialbahn in Langsrichtung zu 
einer Rolle zusanunengerollt ist. Durch die gleiche 
Dxcke aller Faltlagen und der Bander haben die aufein- 
andergerollten Materialbahnlagen und die aufeinanderge- 
rollten Klebe-/Deckbandlagen stets dieselbe radiale Ge- 
samtdxcke, d.h. sie werden stets auf demselben Rollen- 
radxus auf- oder abgerollt. Die mindestens ungefahr 
glexche Dicke der Klebeband-Deckband-Kombination und 
der aufeinanderliegenden Faltlagen ist sogar Vorausset- 
zung fur das Zusammenro lien der Materialbahn zu einer 
Rolle. 

Bei 2U einer Rolle zusanunengerollter Materialbahn kann 
dxe Materialbahn derart abgerollt werden, daB alterna- 
txv 2um Klebeband die Klebeseite des Deckbandes frei- 
Hegt, wahrend die Klebeseite des Klebebandes von der 



Ruckseite des Deckbandes bedeckt wird v Dies wird da- 
durch erireicht, daB das. Abrollen damit beginnt, daB ein 
kompietter 360 "-Torn alleine des Deckbandes von dem 
darunterliegenden Klebeband abgezogen wird- Anschlie- 
Bend wird die Mater ialbahn, deren eines Langsende nun 
zwischen der Klebebahn und der darunterliegenden Deck- 
bahn liegt, weiter abgerollt. Nun liegt die Klebeseite 
der Deckbahn unten, so daB die Mater ialbahn mit der 
Klebeseite der Deckbahn auf eine Unterlage aufgebracht 
werden kann. Auf diese Weise konnen dem Benutzer zwei 
in ihren Eigenschaf ten verschiedene Klebeseiten zur 
Auswahl, so daB er stets die fur den jeweiligen Unter- 
grund geeignetere Klebeseite wahlen kann. 

Bei der Verwendung dickerer Mater ialbahnen, beispiels- 
weise mit einer Dicke von 50-100 jura, bedeckt das Deck- 
band breitenmaBig das Klebeband nur teilweise. Das 
Deckhand bedeckt insbesondere den Teil des Klebebandes 
nicht, der mit der Materialbahn ubereinanderlappend 
verklebt ist. Dadurch wird im Bereich der Uberlappung 
-verhindert, daB die Gesamtdicke zu groB wird, was beim 
Zusammenrollen zu einer , Rolle in diesem Bereich zu ei- 
nem extremen Rollenradius bzw. -durchmesser f iihren wiir- 
de. 

Durch Verwendung eines dicken Deckbandes kann die An- 
zahl der Materialbahn-Faltlagen betrachtlich auf bis zu 
32 Lagen erhoht werden, so daB sich Mater ialbahnen von 
auseinandergef altet bis zu 3 m Breite zu einer nur un- 
gefahr 12 cm langen Rolle zusammenf alten und -rollen 
lassen, so daB ein bequemes Arbeiten mit kurzen Rollen 
ermoglicht wird. Die Anzahl der Fait lagen kann in einem 
groBen Bereich frei gewahlt werden, da die dadurch ent- 
stehende Faltlagendicke stets durch Wahl eines entspre- 
chend dicken Deckbandes angepaBt werden kann* 



Vorzugsweise weist das Deckband ebenfalls eine Klebe- 
seite auf, mit der es auf der Ruckseite des Klebebandes 
klebt. Durch einf aches Aufkleben des Deckbandes auf die 
Riickseite des Klebebandes ist die Herstellung der Kle- 
beband-Deckband-Kombinat ion einf ach und wegen der Viel- 
zahl angebotener einseitig klebender Bander variabel 
und preiswert. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die Kleberseite 
des uberstehenden Teiles des Klebebandes mit einem ent- 
fernbaren nicht oder nur schwach klebenden Schutzband 
bedeckt. Zum einen erhoht das Klebeband die Gesamtdic- 
ke, zum anderen bietet es vor dem eigent lichen Festkle- 
ben auf einem abzudeckenden Untergrund" die Moglichkeit, 
die Materialbahn zunachst nur anzuhalten und noch kor- 
rigieren zu konnen. Erst wenn die gewiinschte Ausrich- 
tung und Position der Materialbahn gefunden ist., wird 
das Schutzband von dem Klebeband entfernt und das Kle- 
beband auf den Untergrund aufgeklebt. 

Die verwendeten Kleber unterscheiden sich insbesondere 
hinsichtlich der Klebekraft und ihrer Aggressivitat auf 
bzw. Vertraglichkeit mit einem bestimmten Untergrund, 
beispielsweise auf Stahl, eloxiertes Aluminium, Kunst- 
stoff, Lackierungen, Holz, Lasuren etc., und hinsicht- 
lich ihrer zeit lichen Stabilitat und ihrer Empfindllch- 
keit bestimmten Fltissigkeiten, beispielsweise Losungs- 
mittel, Wasser, etc., gegeniiber. 

Das Klebe- und das Deckband konnen entweder auf der 
Faltlagenseite des Langs.randstreif ens als sogenannte 
AuBenfaltung angeordnet sein, oder aber als . Innenfal- 
tung auf der den Faltlagen gegenuberliegenden Seite des 
Langsrandstreifens angeordnet sein. 



Die Abdeckbahn ist vorzugsweise eine Kunststof f olie, da 
diese Follen in extrein geringen Dicken von bis zu 8-10 - 
fjm erhaltlich sind. Eine derartige Kunststof f olie laBt 
sich zu sehr vielen Lagen zusammenf alten, so dafl sich 
auch bei grofien Materialbahnbreiten sehr kurze Rollen 
der zusammengefalteten Materialbahn realisieren lassen. 

Eine vorrichtung zur Herstellung der zuvor beschriebe- 
nen Abdeckbahn weist eine Materialbahn-zuf tihrvorrich- 
tung auf, die die Materialbahn einer Verarbeitungsvor- 
richtung zufiihrt. Ferner sind eine Klebeband-Zuf iihrvor- 
richtung und eine Deckband-Zuf iihrvorrichtung vorgese- 
hen, die das jeweilige Band. ebenf alls der Verarbei- 
tungsvorrichtung zufuhren, in der das Deckhand auf das 
Klebeband und das Klebeband auf die Materialbahn aufge- 
bracht wird. Bei einer erf order lichen. Mindestgesamt- 
dicke von Klebe- und Deckbahn ist durch die Zweiteiluhg 
des Bandes in ein Klebeband und ein Deckhand die Ver- 
wendung langerer Bandrollen bei der Herstellung raog- 
lich, was ein selteneres Anhalten der Klebebahn- bzw. 
der Deckband-Zuf uhrvorrichtung erforderlich macht. Da- 
durch ist die Herstellung vereinfacht. 

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf die zeichnungen 
ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Abdeckbahn 
in Langsrichtung zu einer Rolle zusainmenge- 
rollt, 



Fig. 2 



einen radialen Schnitt entlang der Linie II- 
der Rolle der Fig. 1, 



Fig. 3 



eine Schnittdarstellung der abgerollten Abdeck- 
folie der Fig. 1 , wobei die Abdeckbahn an einer 
vertikalen Wand festgeklebt ist, und 



Fig. 4 die Abdeckbahn der Fig. 3 im ausgezogenen Zu- 
stand. 

Eine Abdeckbahn 10 zum Abdecken von Tiiren, Fenstern, 
Wanden, Mobeln, Karosserieteilen etc. gegen Farb-, 
Lack-, Putz- und Wasserspritzer besteht aus einer Mate- 
rialbahn, die eine matte transparente Kunststof fbahn 14 
ist. Die Kunststof fbahn 14 besteht aus hochdruckextru- 
diertem Polyethylen und hat eine Dicke von ungefShr 10 
^m. Es konnen jedoch auch andere, noch diinnere oder 
dickere Kunststof folien verwendet werden. 

Wie in den Fign. 1-3 gezeigt, 1st die Kunststof fbahn 14 
in Langsrichtung mit sieben langslauf enden Faltkanten 
lla-llg, zu acht Faltlagen 12a-12h zusamraengef altet . 
Die sieben unteren Faltlagen 12b-12h haben die gleiche 
Breite und liegen alle deckungsgleich ubereinander . Die 
oberste Faltlage 12a ist breiter als die ubrigen Falt- 
lagen 12b-12h und steht mit einem uberstehenden Langs- 
randstreifen 13 annShernd 10 mm iiber die darunterlie- 
genden Faltkanten lla-llc der darunterliegenden sieben 
Faltlagen 12b-12h iiber. Die Kunststof fbahn 14 ist also 
derart zusammengef altet, daJ3 alle Faltlagen 12a-12h 
einen Stapel bilden, und nur die oberste Lage 12a mit 
ihrem uberstehenden Langs randstreif en 13 ca. 1Q mm iiber 
die Stapelbreite hinausragt. 

Wie u.a. in Fig. 1 dargestellt, ist auf dera Langsrand- 
streifen 13 in Langsrichtung ein 15-25 mm breites Kle- 
beband 16 mit seiner Kleberseite 17 aufgeklebt, wobei 
das Klebeband 16 mit 3-5 mm seiner Breite auf der 



Kunststoffbahn 14 uberlappend klebt, so dafl es mit mehr 
als der Halfte seiner Breite seitlich uber den Langs- 
randstreifen 13 ubersteht. Auf die kleberfreie Rucksei- 
te 18 des Klebebandes 16 ist ein Deckhand 20 mit seiner 
Kleberseite 21 aufgeklebt, das die gleiche Breite wie 
das Klebeband 16 hat und das Klebeband 16 vollstandig 
bedeckt. Das Deckhand kann jedoch auch zur Materialer- 
sparnis schmaler als das Klebeband ausgebildet sein. 
Das Klebeband 16 ist ein Kreppband mit einem Kleber, 
der gut auf Papier, Tapeten etc. haftet, jedoch ohne 
Beschadigung des Untergrundes leicht wieder entf ernbar 
ist. Das Deckhand 20 ist ebenf alls ein Kreppband. Die 
beiden Bander 16 7 20 zusammen haberi eine Dicke von unge- 
fahr 250 • fJtm, was ungefahr der Dicke der ubereinander- 
liegenden Faltlagen 12a-12h einschlieBlich der von ih- 
nen eingeschlossenen Luft entspricht. 

Die Kunststoffbahn 14 ist, wie in Fig. 1 gezeigt r zu 
einer Rolle 24 zusammengerollt, wobei die den Langs- 
randstreifen 13 und die Bander 16,20 aufweisende ober- 
ste Faltlage 12a jeweils radial auBenliegend und die 
ubrigen Lagen 12b-12h innenliegend angeordnet sind. 

Die Kunststoffbahn 14 hat aufgefaltet eine Breite von 
100 cm, so daB die Rolle 24 bei acht Lagen 12a-12h eine 
Lange von ungefahr 16 cm hat. Bei Faltung einer 2 60 mm 
breiten Kunststoffbahn zii 16 Lagen ware die Lange der 
Rolle etwa 20 cm einschlieBlich des Klebebandes 16. 

Es konnen jedoch auch Kunststof f bahnen mit einer Breite 
von 300 cm und mehr verwendet werden, die zu bis zu 32 
Faltlagen bei einer Rollenlange von 12 cm zusammenge- 
faltet werden konnen/ Die Gesamthohe der Klebeband- 
Deckband-Kombination wird dann durch Wahl eines ent- 
sprechend dickeren Deckbandes angepaBt . Das Deckband 



kanri dabei stets auch danach ausgewahlt werden, wie die 
(mechanischen) Eigenschaf ten der Deckband-Klebeband- 
Kombination, beispielsweise die Feuchtigkeitsbestandig- 
keit Oder ReiBf estigkeit , ausgebildet. sein sollen. Das 
Klebeband 16 wird dagegen in erster Linie aufgrund sei- 
ner Klebeeigenschaften ausgewahlt, Der Kleber des Kle- 
bebandes 16 kann fiir jeden Untergrund spezielie Eigen- 
schaf ten aufweisen, die die fiir den Untergrund optimal 
angepaBten Eigenschaf ten bzgl. der Haftf estigkeit, LSs- 
lichkeit und Zeitbestandigkeit des Klebers aufweisen . 
Die ubrigen Eigenschaf ten der Deckband-Klebeband-Kom- 
bination werden durch ein entsprechend gewahltes Deck- 
band f estgelegt . 

Zum Abkleben einer Flache, um sie beispielsweise bei 
Mai- urid Lackierarbeiten gegen Farb- und Lackspritzer 
zu schiitzen, wird die Rolle 24 in eine Hand genommen , 
und die Kunststof f bahn 14 an der betref f enden Flache, 
wie an einer in den Eign." 3 und 4 gezeigten Raumwand 
26, angel egt und langs der Raumwand 2 6 abgerollt. Zum 
Abrollen der Rolle 24 kann auch eine. Abrollvorrichtung 
eingesetzt werden. Mit der anderen Hand wird das Klebe- 
band 16 auf die Raumwand 26 gedriickt, so daJ3 das Klebe- 
band 16 sofort festklebt. Nach dem Abrollen der ge- 
wiinschten Lange wird die Rolle 24 von der aufgeklebten 
Abdeckbahn 10 abgeschnitten . Die noch zusammengef altete 
Kunststof fbahn 14 ist .an der Raumwand .2 6. festgeklebt, - 
wobei der Faltlagenstapel aufgrund elektrostatischer 
Krafte zwischen.den Faltlagen 12a-12h zusammengehalten 
wird. Die unterste Faltlage 12h liegt auf ganzer Breite 
an der Raumwand 2 6 an, wahrend von der obersten Lage 
12a nur der iiberstehende Langsrandstr.eifen 13 im Quer- 
schnitt S-formig verlaufend an der Raumwand 2 6 anliegt 
und festgeklebt ist. Die Kunststof fbahn 14 wird nun auf 
ihre gesamte Breite auseinandergef altet , indem die un- 



terste unterste Lage 12h nach unten gezogen wird. Dabei 
entfalten sich die Faltlagen 12b-12h zu einer glatt an 
der Raumwand 22 anliegenden breiten Materialbahn 14 , 
wie in Fig- 4 dargestellt. 

Bei der Her stel lung der Abdeckbahn werden die Kunst^ 
stoffbahn 14, das Klebeband 16 und das Deckband 18 ge- 
trennt einer Verarbeitungsvorrichtung zugefiihrt, in der 
das Klebeband 16 auf die Kunststof f bahn 14 und das 
Deckband 2 0 auf das Klebeband 16 aufgebracht wird, 
Durch die Trennung von Klebe- und Deckband 16,20 konnen 
diinnere Klebe- und Deckbander verwendet werden als wenn 
die erf orderliche Gesamtdicke durch fein einziges Band, 
ausgefiillt werden muBte. Daher lassen sich bei einem 
gegebenen maximalen Bandrdllendurchmesser erheblich 
langere Klebeband- und Deckbandro lien von einer Lange 
von mehreren 100 m verwenden . Dadurch wird der Herstel- 
lungszyklus bis zum Auswechseln der leeren Bandrollen 
erheblich verlangert, wodurch Herstellungskosten einge- 
spart werden. 

Zur Konf iguration einer Klebeband-Deckband-Kombination 
mit bestimmten mechanischen Eigenschaf ten und Klebeei- 
genschaften konnen Standardbander verwendet werden, die 
leicht verftigbar in verschiedenen und ggf . auch sehr 
groBen Langeri und preiswert erhaltlich sind. Dadurch 
sind die Materialkosten fur das Klebe- und Deckband 
zusammen haufig geringer als wenn ein einziges speziel- 
les Band mit alien diesen Eigenschaf ten hergestellt 
oder eingekauft werden mufite. 



ANSPRUCHK 



Abdeckbahn fur Mai- und Lackierarbeiten, mit einer 
Mater ialbahn (10) , die zu mindestens zwei . Fait la- 
gen <12a-12h) mit langslauf enden Faltkanten (11a- 
llg) zusammengef altet ist, wobei 

ein LSngsrandstreifen (13) der Mater ialbahn (10) 
. liber die ubrigen Faltlagen (12b-12h) hinaus iiber- 
steht, und 

an dem LSngsrandstreifen (13) in Langsrichtung ein 
Klebeband (16) befestigt ist/ das seitlich. Uber 
den Langsrandstreifen (13) iibersteht, 

dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

daJ3 auf die kleberfreie Seite des Klebebandes (16) 
ein Deckband (20) aufgebracht ist. 

Abdeckbahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dicke des Klebe- und Deckbandes 
(16,20) zusammen ungefahr mindestens gleich der 
Dicke aller Faltlagen (12a-12h) ist. 

Abdeckbahn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 die zusammengef altete Materialbahn. 
(10) in Langsrichtung zu einer Rolle (24) zusam- 
mengerollt ist. 

Abdeckbahn nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Deckband (20) eine Klebe- 
seite .(21) aufweist, mit der es auf dem Klebeband 
( 16 ) klebt . 
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5. Abdeckbahn nach einem der Anspruche 1-4 , dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Kleberseite (17) des Qber- 
stehenden Teiles des Klebebandes (16) mit einem 
entfernbaren Schutzband bedeckt ist. 

6. Abdeckbahn nach einem der Anspruche 1-5, dadurch 
gekennzeichnet , da£ das Klebe- und das Deckband 
auf der Faltlagenseite des Langsrandstreif ens an- 
geordnet sind. 

7. Abdeckbahn nach einem der Anspruche 1-5 , dadurch 
gekennzeichnet, daB das Klebe- und Deckband 
(16,20) auf der den Faltlagen (12b-12h) gegeniiber- 
liegenden Seite des Langsrandstreif ens (13) ange- 
ordnet sind. 

8* Abdeckbahn nach einem der Anspruche 1-7, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Materialbahn zu mehr als 
zehn Faltlagen zusammengelegt 1st* 

9. Abdeckbahn nach einem der Anspruche 1-8, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die. Materialbahn (10) eine 
Kunststof f olie ist. 

10, Vorrichtung zur Herstellung einer Abdeckbahn nach 
einem der Anspruche 1-9, dadurch gekennzeichnet, 
daB 

eine Mater ialbahn-Zuf tihrvor rich tung verges ehen 
ist, die die Materialbahn einer Verarbeitungsvor- 
richtung zufiihrt, ; ' . 

Klebeband-Z.uf iihrvorrichtung vorgesehen ist , 
das Klebeband der Verarbeitungsvorrichtung 



eine 
die 



zufuhrt, wo das Klebeband auf die Mater ialbahn 
aufgebracht wird, und 

eine Deckband-Zuf uhrvorrichtung vorgesehen ist, 
die das Deckband der Verarbeitungsvorrichtung zu- 
fuhrt, wo das Deckband auf das Klebeband aufge- 
bracht wird. 

Vorrichtung zur Hers tel lung einer Abdeckbahn nach 
Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB eine Vor- 
richtung zum Aufrollen der mit Klebe- und Deckband 
versehenen Materialbahn vorgesehen ist. 
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